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1 Willkommen bei KuehnOpt

KuehnOpt ist eine Software zur Optimierung von Zuschnitten. Die Zuschnittplane werden automatisch
berechnet und eine Druckansicht in Form einer PDF-Datei erzeugt. Optional kénnen auch noch Etiketten
erzeugt und gedruckt werden.

1.1 Systemvoraussetzungen

¢ Android (ab Version 4.0)

Zur Ansicht der Ergebnisse benétigen Sie eine PDF Reader/Viewer Software, die oftmals bereits mit dem
Betriebssystem ausgeliefert wurde:

e Android: Acrobat Reader (kostenlos nachinstallierbar, falls nicht vorhanden).

1.2 Vorteile

¢ Das Ergebnis liegt in der Regel in wenigen Sekunden in Druckansicht als PDF vor und kann beliebig
verkleinert/vergréBert und optional ausgedruckt werden.

e Die Optimierung lauft im Hintergrund, d. h. Sie kénnen neue Daten eingeben wahrend die
Optimierung weiter arbeitet.

e Detailierter Zuschnittplan.

1.3 Zuschnittoptimierung

¢ [1D] Stangen, Rohre.
¢ [2D] Platten.



2 Erweiterungen und Anpassungen

Im Rahmen einer Dienstleistung passen wir KuehnOpt auf Ihre Bedurfnisse an. Die Software ist eine
vollstédndige Eigenentwicklung und kann daher in allen Ebenen nach Kundenwunsch erweitert werden.

Beispiele:

¢ Anbindung an Warenwirtschaft / ERP (z. B. SAP, Navision) / Hostsystem.
e Anbindung an Maschinen / Roboter / Steuerungen.
¢ Einbindung in beliebige Softwaresysteme und Geréate.

Die Einbindung unserer Software in eine Steuerung oder in ein Embedded System ist auch méglich. Es
werden hier viele Betriebssysteme unterstitzt, wie z. B. Embedded Windows, Embedded Linux, Android
usw..

Wenn Sie Fragen haben, kontaktieren
Sie uns. Wir helfen lhnen gerne weiter.



3 Installation

3.1 Installation Gber Google Play

Wahlen Sie die gewiinschte Variante aus (S/M/L/XL) und driicken Sie Installieren.



4 Definition

In verschiedenen Branchen werden oftmals sehr unterschiedliche Begriffe verwendet. Daher eine kurze
Erlauterung der in diesem Handbuch benutzten Begriffe.

Projekt Auftrag mit Platten und Teilen (lhre Vorgaben).
Platten Platten, die zerschnitten werden.
Teile Teile, die ausgeschnitten werden sollen.

Teileliste Liste mit Teilen, die ausgeschnitten werden sollen
(auch Materialliste oder Stuckliste).

Layout Zuschnittplan. Anordnung der Teile auf der Platte.



5 Menluleiste

Nachfolgende Funktionen sind tber die Menlleiste anwahlbar:

MenUpunkt

+

PDF

Offnen
Losche
Projektdatei

Beispiele

Kontakt

Uber

Hilfe
Handbuch

Funktion

Eine Zeile kopieren

Eine Zeile 16schen

Optimierung
starten

Projekt 6ffnen

Loschen

Beispiele 6ffnen
Kontakt
aufnehmen
Information zur
App

Kurze Hilfe

Handbuch
anzeigen

Beschreibung
Kopiert ein Teil oder eine Platte in der aktuellen Liste
Léscht ein Teil oder eine Platte in der aktuellen Liste

Das Ergebnis wird als PDF Datei erzeugt und angezeigt.
Eine Projektdatei 6ffnen. Alle vorher angezeigten Daten werden
geléscht.

Die Projektdatei wird geldscht.

Es wird eine Liste mit Beispielen angezeigt

Es wird die Email App gestartet oder die Homepage angezeigt.

Softwarestand und Registrierungsnummer.

Es werden die wichtigsten Schritte erklart.

Link zum aktuellen Handbuch.



6 Optimierungsarten

Zuschnitt Kreise
Kreisoptimierung (ein Durchmesser) auf
einer Grundflache.

Zuschnitt Stangen [1D]
Stangenoptimierung. Hier erfolgt nur die
Eingabe der Langen. Es kénnen mehrere
Materialien angegeben werden.
Berlicksichtigung der Sageblattstarke.

Zuschnitt Platten [2D] beste Losung
Zuschnittoptimierung von Platten. Es kénnen
mehrere Materialien angegeben werden.
Beriicksichtigung der Sageblattstarke und
Maserung (Drehung). Es werden
nacheinander die verschachtelte und die
Streifen Losungen berechnet. Die beste
Lésung wird angezeigt.

Zuschnitt Platten [2D] verschachtelt
Zuschnittoptimierung von Platten. Es kénnen
mehrere Materialien angegeben werden.
Berlcksichtigung der Sageblattstarke und
Maserung (Drehung). Die Teile kbnnen auch
verschachtelt angeordnet werden.

Zuschnitt Platten [2D] Streifen
Zuschnittoptimierung von Platten. Es kénnen
mehrere Materialien angegeben werden.
Berlicksichtigung der Sageblattstarke und
Maserung (Drehung). Die Teile werden nur
in Streifen angeordnet. Es gibt keine weitere
Verschachtelung. Wahlen Sie diesen Typ,
wenn Sie einfach und schnell zu
schneidende Lésungen haben wollen.




7 Projektdaten bearbeiten

7.1 Projekt Eingabefelder allgemein

Folgende Eingabefelder existieren fiir Palettierung und Zuschnitt.

Name Name oder Bezeichnung des Projektes. Der Text wird in der Ergebnisliste angezeigt !
ID Projektidentifikation, z. B. Projektnummer, Auftragsnummer.
Email Emailadresse. In der Serverversion kann das Ergebnis automatisch per Email an diese

Adresse versendet werden.
Information Termine, Besonderheiten.
Beschreibung Beschreibung des Projektes, Auftrages.

PapiergroBe  PapiergroBe der Reports (A4, A4 quer, Letter, Letter quer).

7.2 Projekt Eingabefelder Zuschnitt

Optimierungsart 2D beste Ldsung ~

Name
Information
Sageblattstirke

Vertikale Sage

Rand Platten X/Y

Papiergréfie

Einheiten

Hauptansicht / Reiter Einstellung Projekt



Zeitlimit

Sageblattstarke
Maximale Schnittlange
in X

Maximale Schnittlange
inY

Maximale
Schachtelungstiefe

Vertikale Plattensage

Etiketten

PapiergroBe

KuehnOpt Android Zuschnittoptimierung V2.04

Zeitbegrenzung pro Layout. Angabe in Sekunden. Diese Einstellung ist von der
Leistungsfahigkeit Inres Rechners abhangig.

Geben Sie hier bitte die Sageblattstarke ohne Einheiten an. Z. B. 3 fir 3mm.

Die maximale schneidbare Lange in X-Richtung (Sagebegrenzung). Ohne
Einheiten, z. B. 1500 ftr 1500mm.

Die maximale schneidbare Lange in Y-Richtung (Sagebegrenzung). Ohne
Einheiten, z. B. 1500 ftr 1500mm.

Schneidkomplexitat. Geben Sie einen Wert von 3 bis 6 an. Vorgabe ist 3. Die
Verschachtelung der Schnittmuster steigt mit dem Wert. Bei gréBeren Werten
erhalten Sie bessere Ausnutzungen. Allerdings steigt auch die Rechenzeit.

Wahlen Sie diese Option, wenn Sie auf einer vertikalen Plattensége schneiden
md&chten. Der untere Besdaumschnitt erfolgt hier zum SchluB. Die Schnitte werden
mit Zugabe des unteren Saums angezeigt.

Wahlen Sie hier das gewlinschte Etikett aus. Diese werden nach der Optimierung
automatisch erzeugt und anzeigt. Die erzeugten Etiketten kénnen in der
Projektansicht (Symbol =) jederzeit wieder anzeigt werden.

Geben Sie hier das gewiinschte Papierformat des Reports an. Vorgabe ist A4
Hochformat. Fir Langenoptimierung (Stangen) bietet sich hier z. B. das A4
Querformat an.

7.3 Einstellung Zeitlimit

7.4 Rander

Rechner Zeitbegrenzung [s]
Netbook / Tablet 6 s oder mehr

Birorechner / Laptop 3 s oder mehr

Bei gréBeren Werten erhalten Sie hier bessere Optimierungsergebnisse.
Dies gilt insbesondere fur kleine Teile !

Paletten, Platten und Teile kbnnen mit Rdndern versehen werden.

..............................




8 Platten

Auf dieser Seite kdnnen Sie die Plattendaten bearbeiten.

Nr Anzahl Lange  Breite Starke

1-;-.:_ 2800 J2070
.

[-:I - X - - -
II.I - X - - -

Platteneingabe

8.1 Eingabefelder Platten

Anzahl

Lange
Breite
Starke

Material

Information
Beschreibung
Rand X

Rand Y

[Optional] Anzahl der vorhandenen Platten. Falls die Platten unbegrenzt vorliegen, lassen
Sie das Feld leer oder tragen Sie eine 0 ein.

Lange der Platte. Beispiel: 3000
Breite der Platte. Beispiel: 1000
Hoéhe der Platte (auch Dicke oder Starke). Ohne Einheit. Beispiel: 10

[Optional] Hier kénnen Sie verschiedene Materialien angeben. Achten Sie darauf, das die
verwendeten Texte bei Platten und Teilen tbereinstimmen. Beispiel: MDF.

[Optional] Termine, Besonderheiten.
[Optional] Beschreibung der Palette.

[Optional] Die Flache der Platte wird um einen Rand in X-Richtung erweitert (Saum). Die
nutzbare Flache verringert sich dadurch.

[Optional] Die Flache der Platte wird um einen Rand in Y-Richtung erweitert (Saum).Die
nutzbare Flache verringert sich dadurch.
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Die Standard Einheit ist mm, falls nicht anders angezeit.
A Tragen Sie fur die Langen und Breiten zum Beispiel 1000 ein (1000 mm).

10



9 Teile

Auf dieser Seite konnen Sie die Daten der Teile bearbeiten.

9.1 Eingabefelder Teile Zuschnitt

Anzahl
Lange
Breite
Starke
drehbar

Material

Information
Beschreibung
RandX
RandY

Anzahl Lange Breite Starke Drehung

~

- --- —
- --- z

. :
-“:---:-’

~ L}
o X

Pt

; e

b X Fast.

, )

/ X )

o c =

Teileeingabe

Anzahl der zu schneidenen Teile. Beispiel: 1000.

Lange der Teile. Ohne Einheit. Beispiel: 400

Breite der Teile. Ohne Einheit. Beispiel: 250

[Optional] Héhe der Teile (auch Dicke oder Starke). Ohne Einheit. Beispiel: 10

[Optional] Wenn Sie die Option 'drehbar' anklicken, kénnen die Teile vom Algorithmus um
90 Grad gedreht werden, um eine bessere Ausnutzung zu erhalten. Wenn Sie eine
Maserung berilicksichtigen wollen, deaktiviern Sie die Option.

[Optional] Hier kénnen Sie verschiedene Materialien angeben. Achten Sie darauf, das die
verwendeten Texte bei Platten und Teilen Ubereinstimmen. Beispiel: MDF, FPY.

[Optional] Die Information wird wenn méglich als Beschriftung im Schnittplan angezeigt.
[Optional] Beschreibung der Teile, Bearbeitungsvorschrift.
[Optional] Das Teil wird um einen Rand (Saum) in X-Richtung verkleinert.

[Optional] Das Teil wird um einen Rand (Saum) in Y-Richtung verkleinert.

11
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Wenn Sie eine Maserung berlcksichtigen wollen,
A deaktivieren Sie die Option 'drehbar'.

12



10 Beispiele

KuehnOpt enthalt Beispiele fir den Zuschnitt von Stangen und Platten. W&hlen Sie im Meni unter
Beispiele ein Beispiel aus. Die Optimierung wird dann automatisch gestartet und das Ergebnis angezeigt.

10.1 Beispiel Plattenschnitt [2D]

Ein Auftrag soll mit folgenden Kundenangaben optimimiert werden:

Nr Anzahl Lange Rand Breite Rand Dicke Material Drehbar Information Beschreibung

1 unbegrenzt 2540 0 1270 0 12 MDF - Platte kein Saum

#1 6 600 O 497 0 12 MDF Ja Boden keine Maserung
#2 2 620 O 1034 0 12 MDF  Ja Tur keine Maserung

Die Sageblattstarke soll 3 mm betragen !
Die Platten haben keine Maserung und
durfen gedreht werden.

Gehen Sie wie folgt vor:

e Wahlen Sie im Reiter [1. Einstellung] "2D beste Lésung".

e Tragen im Reiter [1. Einstellung] den Namen (z. B. Mayer) Information (z. B. Auftrag Mayer bis zum
20.11 ) und die Sageblattstarke (z. B. 3 fur 3mm) ein.

e Wechseln Sie dann in den Reiter [2. Platten] und tragen Sie Ihre Platten ein, die Sie verwenden
mdchten. Falls eine Platte in quasi unbegrenzter Stlickzahl vorhanden ist, lassen Sie das Feld
Anzahl leer oder tippen Sie unbegrenzt ein. Wenn Sie nur noch eine begrenzte Zahl Platten im
Lager haben, so tragen Sie diese auch im Feld Anzahl ein. Fir obiges Beispiel geben Sie bitte
Folgendes ein:

2540 [Weiter] 1270 [Weiter]12

e Wechseln Sie dann in den Reiter [2. Teile] und ergéanzen Sie die Teile. Flr obiges Beispiel geben
Sie bitte Folgendes ein:
6 [Weiter] 600 [Weiter] 497 [Weiter] 12 [Weiter]

Dann kopieren Sie die Zeile mit @

2 [Weiter] 620 [Weiter] 1034[Weiter] 12
Driicken Sie in beiden Zeilen auf das NICHT drehbar Symbol. E

13
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[Ty
® Driicken Sie das rote PDF Symbol ", um die Optimierung zu starten. Danach wird die Optimierung
automatisch gestartet und das Ergebnis als PDF-Datei angezeigt. Das Ergebnis sehen Sie auf den

folgenden Seiten.

Teilenummern beginnen immer
mit #. Beispiel Teil Nr. 2: #2

14
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Ergebnis Projekt Mayer

ProjektID: 1
Sageblattstarke: 3
Zeitlimit: 5

Maximale Schachtelungstiefe: 3
Vorgaben Platten/Teile

Nr Anzahl Lange Breite Dicke Material Drehung Information Beschreibung  Prod. Rest
1 unbegrenzt 2540 1270 12 MDF - Platte kein Saum 1 -
#1 6 600 497 12 MDF Ja Boden keine Maserung 6 0
#2 2 620 1034 12 MDF  Ja Tar keine Maserung 2 0

Ergebnis Platten
Ausnutzung: 95.21 % Verschnitt: 4.79 %
Anzahl Lange Breite H6he Material Information Beschreibung Flache [m2]

1 2540 1270 1 MDF Platte kein Saum  3.2258
1 MDF alle Teile 3.07136
-1 11

620
()
B0
GO0

#2 Tir #1 Boden #1 Boden #1 Boden
1034 497 437 437
(=) [0 [0

6210
()
)
GO0

#2 Tir #1 Boden #1 Boden #1 Boden
1034 497 497 497

Layout 1 [1]: 1 x

MDF 2540 x 1270 x 1 Ausnutzung 95.21 % Verschnitt 4.79 %
Nr Anzahl Lange Breite Information Beschreibung

1 1034 24 Verschnitt

3 497 64 Verschnitt

1 3 1270 Verschnitt
#1 6 497 600 Boden keine Maserung
#2 2 1034 620 Tur keine Maserung

Es wird eine Platte 2540 mm x 1270 mm
A bendtigt. Die Gesamtflache ist 3.22 m2.

15
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10.2 Beispiel Stangenschnitt [1D]

Folgender Auftrag soll optimimiert werden. Aus 6000 mm Stangen sollen folgende Teile geschnitten
werden:

Nr Anzahl Lange

#1455 120
#2455 140
#3455 200
#4455 240
#5455 1060
#6 78 4500
#7104 4700

A Die Sageblattstarke soll vernachlassigbar sein (0 mm). Z. B. Laser oder Schlagschere.

Gehen Sie wie folgt vor:

e Wahlen Sie unter [1. Einstellung] die Optimierungsart 1D Streifen

e Tragen Sie im Reiter [1. Einstellung] den Namen (z. B. Mayer) Information (z. B. Auftrag Mayer bis
zum 20.11.) und die S&geblattstérke 0 ein oder lassen das Feld leer.

e Wechseln Sie dann in den Reiter [2. Platten] und tragen Sie die MaBe und Anzahl der Stangen ein,
die Sie verwenden mdchten. Falls eine Stange in quasi unbegrenzter Stlickzahl vorhanden ist,
lassen Sie das Feld Anzahl leer oder tippen Sie unbegrenzt ein. Wenn Sie nur noch eine begrenzte
Zahl Stangen im Lager haben, so tragen Sie diese auch im Feld Anzahl ein. Fir obiges Beispiel
geben Sie Folgendes ein:

[Weiter] 6000

e Wechseln Sie dann in den Reiter [3. Teile] und erganzen Sie die Teile. Tragen Sie die Anzahl und
Lange ein. Fir obiges Beispiel geben Sie bitte Folgendes ein:
455 [Weiter] 120

Dann kopieren Sie die Teile @ und andern Sie die Léangen

[Thy
® Driicken Sie das rote PDF Symbol "™, um die Optimierung zu starten. Danach wird die Optimierung
automatisch gestartet und das Ergebnis als PDF-Datei angezeigt. Das Ergebnis sehen Sie auf den

folgenden Seiten.

16
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Ergebnis Stangenzuschnitt 1D
Vorgaben Stangen/Teile

Nr Anzahl Lange Beschreibung Prod. Rest

1 unbegr. 6000 unbegrenztes Material 274 -

#1 455 120 455 0

#2 455 140 455 0

#3 455 200 455 0

#4 455 240 455 0

#5 455 1060 455 0

#6 78 4500 78 0

#7104 4700 104 0

Ergebnis Stangen

Ausnutzung: 99.79 % Verschnitt: 0.21 %

Anzahl Lange Material Information Beschreibung Lange [m]

274 6000 unbegrenztes Material 1644
6000 alle Teile 1640.6

#7 #3
4700 1060

Layout 1 [10]: 104 x

6000 Ausnutzung 100.00 % Verschnitt 0.00 %
Nr Anzahl Lange

#12 120
#5 1 1060
#7 1 4700

#0 #3 #4 |#3
500 1060 ]

Layout 2 [10]: 78 x

6000 Ausnutzung 100.00 % Verschnitt 0.00 %
Nr Anzahl Lange

#3 1 200
#4 1 240
#5 1 1060
#6 1 4500

#5 #5 #5 #5 #5
1060 1060 1060 1060 1060

Layout 3 [10]: 54 x

17
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6000 Ausnutzung 100.00 % Verschnitt 0.00 %
Nr Anzahl Lange

#25 140

#55 1060

w4 0 [ad |ad |ad |d (24 [4d [0 |ad |ad |80 |24 [2d |4d |8a |84 (44 (24 (44 |54 |44 |44 (44
Edo paofaofao e paofdopaopaopaofdopdopdo pdopaopao paopaopdopao paopdopdoRdo o

Layout 4 [10]: 15 x

6000 Ausnutzung 100.00 % Verschnitt 0.00 %
Nr Anzahl Lange
#4 25 240

13 43 13 |83 (83 |83 3 (B3 45 |3 (83 13 |43 [#3 83 |05 [#3 (3 |83 [#3 (B3 |43 143 |43 13 43 (#3435 |43 (43

Layout 5 [10]: 12 x

6000 Ausnutzung 100.00 % Verschnitt 0.00 %
Nr Anzahl Lange
#3 30 200

Layout 6 [10]: 4 x

6000 Ausnutzung 100.00 % Verschnitt 0.00 %
Nr Anzahl Lange

#11 120

#2 42 140

B3 [33 [ [3 T | 83 |3 (B3 (03 | |43 [0 43 | #3 B3

Layout 7 [10]: 1 x

6000 Ausnutzung 100.00 % Verschnitt 0.00 %
Nr Anzahl Lange

#1 25 120

#3 15 200

Layout 8 [10]: 4 x

6000 Ausnutzung 100.00 % Verschnitt 0.00 %

18



Nr Anzahl Lange

#150

120

#5
1060

#5
1060

#5
1060

#3

Layout 9 [10]: 1 x

6000 Ausnutzung 100.00 % Verschnitt 0.00 %
Nr Anzahl Lange

#12
#2 17
#3 1
#53

120
140

200

1060

#4 |#d
i al

#3

Sehiniy

Layout 10 [10]: 1 x

6000 Ausnutzung 43.33 % Verschnitt 56.67 %

Nr  Anzahl
1

#1 16

#3 1

#4 2

Lange
3400
120
200
240

Rest

KuehnOpt Android Zuschnittoptimierung V2.04

A

Insgesamt werden 274 Stangen mit je 6000 mm Lange bendtigt.
Die Gesamtlange betragt 1644 m.

19



11 Teilelisten / Stucklisten

11.1 Kanten

In Verbindung mit einer Hardware (kuehn-p1) und einem Etikettendrucker kénnen Etiketten mit Kanten
direkt an der Sage gedruckt werden. Weitere Voraussetzung ist eine spezielle Softwareversion mit
Kantendruck.

Belag innen Beschreibung des inneren Belages, z. B. lack RAL 9010
Belag auBen Beschreibung des auBeren Belages, z. B. lack RAL 7035
Kante vorn  Beschreibung der vorderen Kante, z.B.hpl weiss

Dicke Dicke der vorderen Kante, z. B. 1

Kante hinten Beschreibung der vorderen Kante, z.B.hpl weiss

Dicke Dicke der hinteren Kante, z. B. 1

Kante rechts Beschreibung der rechten Kante, z.B.hpl weiss

Dicke Dicke der rechten Kante, z. B. 1

Kante links  Beschreibung der rechten Kante, z.B.hpl weiss

Dicke Dicke der linken Kante, z. B. 1

Obige Daten werden bei der Erzeugung der Etiketten benutzt.
A Leere Felder werden nicht gedrucki.

11.1.1 Beispiel Etikett mit Kanten

797 x 494.5x 19 #4 L4/1
mdf Tuer Sideboard Flur-
Belag I/A:lack RAL 9010/lack RAL 9010

Kante vorn: 'grundier-k. 0.5 0.5

Kante hinten: 'grundier-k. 0.5 0.5 [:l 0.5

Kante links: 'grundier-k. 0.5 0.5

Kante rechts: ‘grundier-k. 0.5

Etikett mit Kanten Beispield

1968 x 380 x 19 #2 L2/1
fpy k101sm Deckel Sideboard Flur-
Belag I/A:hpl 0,8 weiss/hpl 0,8 weiss

Kante links: ' hpl weiss 0.8

Kante rechts: 'abs 2 0.8 |:| o

Etikett mit Kanten Beispiel2



12 Etiketten

Die Etiketten kdnnen in einer Liste definiert und bearbeitet werden.

YL

| | | | |
N A e =t
L | L
i 1
| |
: MDF MDF
| #1L1.1 1000 x 500 x12 #1L1.1 1000 x 500 x12
e —pe-
i MDF MDF i
_ #1L1.1 1000 x 500 x12 #1L1.1 1000 x 500 x12 |
i i
: MDF MDF |
: #1L1.1 1000 x 500 x12 #1L1.1 1000 x 500 x12
| |
L — .
N | N
R Cee T T N
[ vl | | |
e g L

Die Etikettens

Etiketten BemaBung

orte kann im Eingabefeld der Projektdaten ausgewahlt werden. Vergeben Sie

daher einen sinnvollen und eindeutigen Namen. Alle MaBe im Etikettendialog sind mm !

12.1 Eingabefelder Etiketten

Name

Rand in X [MXL]
Rand in Y [MYL]
Lange [XL]

Breite [YL]

Anzahl X

Anzahl Y
PapiergroBe X [PXL]
PapiergroBe Y [PYL]

Name der Etikettensorte, z. B. Zweckform3490 oder
Druckername mit Bezeichnung der verwendeten Etiketten.

[Optional] Rand auf der Seite in X Richtung. Vorgabewert ist 0.
[Optional] Rand auf der Seite in Y Richtung. Vorgabewert ist 0.
Etikett Lange, z. B. 90 (=90 mm). Einheit ist mm.

Etikett Breite, z. B. 29 (=29 mm). Einheit ist mm.

Anzahl der Etiketten in X. Der Wert muB gréBer und gleich 1 sein.

Anzahl der Etiketten in Y. Der Wert muB gréBer und gleich 1 sein.

Lange des Etikettenpapiers in X. Einheit ist mm. Beispiel A4: 210 (=210mm).
Breite des Etikettenpapiers in Y. Einheit ist mm. Beispiel A4: 290 (=290mm).
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13 KuehnOpt Historie

.04

Spaltenbeschriftung

.03

PDF Report Anpassungen

.02

Registierung

.01

Optimierungsarten auswdhlbar

.00

Android Oberflédche
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14 Kontakt

Dr.-Ing. Thomas Kuhn
Software Engineering Services
Luneburger Damm 7

D-30625 Hannover

Telefon:

Email:
Internet:

++49 (0) 511 87459916

info@kuehn-software.de
www.kuehn-software.de
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